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Priifbericht Bergler GmbH & Co. KG, Mantel
Zertifizierung Anlage zur Herstellung von Ersatzbrennstoffen

Zu Grunde liegende Vorschriften:

»  Verpackungsgesetz (VerpackG) in der Fassung vom 05.07.2017

» , Priifleitlinien Mengenstromnachweis Systeme” zur Priifung der Erfiillung der Nachweis-
pflichten der Systeme im Rahmen des Mengenstromnachweises gemals §17 (2) Verpackg;
Stiftung Zentrale Stelle Verpackungsregister, Stand 06.02.2025

1. Vorbemerkung

Die Bergler GmbH & Co. KG betreibt am Standort Steinfels 30a, D-92708 Mantel eine Anlage eine Anlage zur
Herstellung von Ersatzbrennstoff. Einsatzstoffe sind heizwertreiche Fraktionen aus Industrie, Handel und Ge-
werbe sowie Mischkunststoffe und Kunststoffe vergleichbarer Qualitdten aus dem Anwendungsbereich Dua-
ler Systeme sowie dem Output aus Wertstoffsortieranlagen in Deutschland.

Im Rahmen der hier dokumentierten Zertifizierung war zu priifen, ob die Anlage technisch und organisato-
risch in der Lage ist, eine den Anforderungen des Verpackungsgesetzes (VerpackG) sowie der Priifleitlinien
Mengenstromnachweis Systeme entsprechende Verwertung durchzufihren.

Das zu erteilende Zertifikat soll Unternehmen, die Verpackungsabfélle aus der Erfassung und Sortierung von
Leichtverpackungen (LVP) aus der Sammlung dualer Systeme anliefern, in die Lage versetzen diese Verpa-
ckungsmengen flir den Mengenstromnachweis zu verwenden.

Im Hinblick auf den Stichprobencharakter der Priifung sowie der Anlagenbegehung ist darauf hinzuweisen,
dass Abweichungen von gesetzlichen oder genehmigungsrechtlich vorliegenden Auflagen vorhanden sein
kénnen, die im Rahmen des Audits nicht festgestellt wurden. Die umfassende Uberpriifung der Einhaltung
aller umweltrechtlichen und sonstigen Anforderungen ist im Rahmen einer Begehung nicht moglich. Der vor-
liegende Bericht entbindet den Anlagenbetreiber deshalb nicht von der eigenverantwortlichen und fortdau-
ernden Uberwachung seiner Anlage.
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Prifbericht Bergler GmbH & Co. KG, Mantel
Zertifizierung Anlage zur Herstellung von Ersatzbrennstoffen

Allgemeines

Tatigkeiten: Verwerten energetisch

Betrieb: Bergler GmbH & Co. KG
Etzenrichter Str. 12, 92729 Weiherhammer
Steinfels 30a, 92708 Mantel

Ansprechpartnerin: Dominique Bock, IMS-Beauftragte

Telefon: 09605/9202-279

E-Mail: dominique.bock@bergler.de

Sachverstandiger: M.Sc. Daniel Frentzen; Prifer ID: DE6586907348480

Telefon: 089/159041-48

Fax: 089/159041-11

E-Mail: d.frentzen@mplan-eg.de

Zweck des Audits: Erstbewertung ......ccoecvieiieciiee e

Ergebnis des Audits:

XX

Zertifizierungsaudit.......cccoveeeeiiieeiecieee e
Uberwachungsaudit (jahrliche Uberwachung) ..........
Nachaudit/auBerordentliches Audit .......ccccvvverennenn.
Der Betrieb erfiillt die Anforderungen des VerpackG.

m plan

Der Betrieb erfiillt nicht die Anforderungen des VerpackG.

Erfasster Zeitraum der Prifung: 01/2025 -12/2025

Vorangegangenes Audit:
Nachstes Audit:
Berichts- und Zertifikats- Nr.:

Sachverstandigenorganisation: mplan eG

Miinchen, den 26. April 2026

17.04.2024
April 2028
2026 36 009_01

Sachverstandiger M.Sc. Daniel
registrierter Sachverstandiger flr Verpackungsentsorgung
Prifer-1D: DE6586907348480

Frentzen
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Prifbericht Bergler GmbH & Co. KG, Mantel
Zertifizierung Anlage zur Herstellung von Ersatzbrennstoffen

1. Bewertung und Gesamtergebnis und Einzelfeststellungen

Die Anlage ist geeignet folgende Eingangsmaterialien im Rahmen
der aufgefiihrten Kapazitat zu verarbeiten:
. . . L . Verfahrensart
Eingangsmaterial Lieferform Kapazitat Verarbeitung zu .
und Einstufung
Gemischte Polyolefin-Artikel (MPO) (323) Ballen EBS LE (energetisch)
Flexible Polyolefin-Artikel (MPO flex) (323-2) Ballen EBS LE (energetisch)
Flexible PO-Artikel (323-2) Ballen EBS LE (energetisch)
PET-Schalen (328-5) Ballen EBS LE (energetisch)
Mischkunststoffe (350-x) Ballen EBS LE (energetisch)
Formstabile-Kunststoffe (351) Ballen 19.500t EBS LE (energetisch)
Formstabile-Kunststoffe Qualitat 1-4 (351-*) Ballen EBS LE (energetisch)
Mischkunststoffe-neu (352) Ballen EBS LE (energetisch)
KEG (Kunststoffe zur Energiegewinnung) (361) Ballen EBS LE (energetisch)
Ersatzbrennstoffvorprodukt (365) Ballen EBS LE (energetisch)
Sonstige Verbunde und PPK aus LVP (550) Ballen EBS LE (energetisch)
GESAMT: 19.500 t

Erlauterungen: Genehmigt ist der 3-Schichtbetrieb, in 2025 wurde allerdings maximal im 2 Schichtbetrieb
produziert. Die Anlagenlaufzeit betrug 2.012 h (hier die Laufzeit des Nachzerkleinerers). Die durchschnittli-
che Produktionsmenge Jahr 2025 (verarbeitete Menge im Verhaltnis zu den realen Betriebsstunden) betrug
3,74 Tonnen pro Stunde. Daraus errechnet sich bei einer angenommenen maximalen Anlagenverfiligbarkeit
von 90% eine theoretisch mogliche Kapazitat

im 2-Schicht-Betrieb von
3,74 Tonnen/Stunde * 6 Tage/Woche * 52 Wochen * 16 Stunden * 0,90 = 16.803 Tonnen
im 3-Schicht-Betrieb von
3,74 Tonnen/Stunde * 6 Tage/Woche * 52 Wochen * 24 Stunden * 0,90 = 25.205 Tonnen

Die theoretisch mogliche Verarbeitungsmenge liegt also knapp oberhalb der genehmigten Jahresmenge von
19.500 Tonnen. Durch die bei weitem nicht voll ausgeschopften Betriebsstunden wurde die Grenze deutlich
unterschritten.

2026-04-26 Prifbericht Bergler EBS VerpackG Seite 4 von 19



m plan

Prifbericht Bergler GmbH & Co. KG, Mantel
Zertifizierung Anlage zur Herstellung von Ersatzbrennstoffen

Einzelfeststellungen Bewertung

1 Die Anlage verfiigt Gber die erforderlichen Genehmigungen: X Ja

Bescheid 43-824-20/01 vom 30.12.2002 gemal Bundesimmissionsschutzgesetz durch
das LRA Neustadt a. d. Waldnaab genehmigt. Laut Bescheid ist ein 3-Schicht-Betrieb mit
Betriebszeiten zwischen 0.00 Uhr und 24.00 Uhr genehmigt. Der Durchsatz der Anlage
ist begrenzt auf 75 Tonnen pro Tag und 19.500 Tonnen pro Jahr

Anderungsanzeige nach §15 Optimierung der Aufbereitung von Sekundérbrennstoffen;
Bescheid vom 01.08.2023 LRA Neustadt a. d. Waldnaab; Inbetriebnahme weiterer Ag-
gregate in der bestehenden Vorzerkleinerungsanlage in Q2/2024.

2 Technische Ausristung, Verfahrensfiihrung und Betriebsweise der Anlage sind unter X Ja
qualitativen und quantitativen Gesichtspunkten geeignet, die genannten Eingangsmate-
rialien zu den genannten Veredlungsprodukten zu verarbeiten.

Zur Eignungsfeststellung wurden insbesondere folgende Grundoperationen bericksich-
tigt: Vorzerkleinerung, Fe- und Ne-Metallabscheidung, Zwischenlagerung (Bunker), PVC
Entfrachtung (NIR), Nachzerkleinerung

3 Systematische Ausschleusungen spezifikationsgerechter Bestandteile in einen Restab- X Ja[_] Nein
fallstrom sind nicht zu verzeichnen
4 Der Betrieb fiihrt Produktionsaufzeichnungen, in denen die Verarbeitung der dem Gel- X Ja

tungsbereich des VerpackG unterliegenden Eingangsmaterialien sowie die hierbei er-
reichten qualitativen, quantitativen und technischen Leistungsmerkmale vollstandig
prifbar abgebildet werden.

5 Die Anlage wird aufgrund der Produktmerkmale und aufgrund einer Vermarktungspru- |Z| Ja
fung wie folgt eingestuft:
Letztempfangeranlage; energetische Verwertung

6 Die ausgewiesene Kapazitat entspricht den fir den Priifzeitraum nachgewiesenen und |Z| Ja
auch genehmigten Durchsatzes.

7 Nur fiir Letztempfanger faserbasierter Verbunde: Das Recycling der Hauptmaterialkom- | n.r.
ponente erfolgt nach dem Stand der Technik ndherungsweise vollstandig

8 Nur fur mechanische Aufbereitungsanlagen fiir die Aluminiumfraktion aus der LVP- n.r.

Sortierung: Verbunde werden mit der Nebenkomponente Aluminium einer stofflichen
Verwertung zugefiihrt

9 Das Belegwesen und die Datenaufbereitung gentigen den Anforderungen des Mengen- |Z| Ja
stromnachweises und den Grundséatzen einer ordnungsgemalien Buchfiihrung. Die ei-
gene Verarbeitung wurde nachgewiesen

10 Die ordnungsgemaRe Entsorgung der Restabfaille gemal gesetzlicher Vorgaben wurde |Z| Ja
nachgewiesen.
11 Zur Zertifizierung wurden folgende Gutachten / Testate in die Bewertung einbezogen: X Ja

Zertifikat nach DIN EN ISO 9001, giiltig bis 10.06.2027
Zertifikat nach EfbV, giiltig bis 25.10.2026

9 Die Ausstellung des Zertifikates erfolgt ohne Auflagen X Ja [_] Nein

Bewertungsschema:

Ja/ OK: Die Anforderungen sind erftllt, keine Beanstandungen

Nein: Die Anforderungen sind ungeniigend erfiillt; Es wird ein Auditabweichungsbericht erstellt. Abweichungen fiihren
zum Nachreichen von Dokumenten oder zu einem Nachaudit. Die Nachbesserungsfrist zur Erflllung der Auflagen be-
tragt maximal 2 Monate.

n.r: nicht relevant (entfallt)
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Prifbericht Bergler GmbH & Co. KG, Mantel
Zertifizierung Anlage zur Herstellung von Ersatzbrennstoffen
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Abweichungen

keine

Hinweise

keine

3. Ergebnisse des Audits

3.1 Genehmigungssituation

Ergebnisse/ Hinweise fiir den Sachverstandi- | Bewer-
Nr. Fragen Bemerkungen/ .
. gen/ Nachweise tung
Erganzungen
1. Verfigt die Anlage tber die erforder- | <]Ja  [_] Nein Bescheid 43-824-20/01 vom OK
lichen Genehmigungen? 30.12.02 und Anderungsanzeige
mit Bescheid vom 01.08.23
Anmerkung: bei einem Brand im September 2024 wurde das Fertigwarenlager vollstandig
zerstort. Aktuell steht die finale Brandschutzabnahme fiir das neu errichtete Fertigwaren-
lager durch den SV noch aus.
Es besteht ein genehmigter Notbetrieb lber eine stationare Presse und die direkte Verla-
dung des Ersatzbrennstoffes in Container/ Presscontainern. Trotz den Schadenfalls konn-
ten alle Lieferverpflichtungen eingehalten werden.
1.1 Wird die Anlage aufgrund einer Erteilt durch: OK
- umweltrechtlichen |:| Ja |:| Nein LRA Neustadt a. d. Waldnaab; mit
- immissionsschutzrechtlichen |Z| Ja |:| Nein Schreiben vom: 30.12.02
Genehmigung betrieben? [ ]Ja []Nein
1.2 Welche Abfallschliisselnummern um- | u.a. 150101; 150102; | In Ubereinstimmung zu den zu OK
fasst die Lagerung und Verarbeitung? | 150105; 150106; zertifizierenden Inputmaterialien
160119; 170203 uvm.
1.3 Sind aus den angelegten Genehmi- Beriicksichtigung im Rahmen der | OK
gungsunterlagen Kapazitatslimitie- Kapazitatsbemessung siehe Punkt
rungen ersichtlich? |Z| Ja |:| Nein 2.6
Wenn ja: Auf welche Menge ist die
Anlagenkapazitat genehmigungssei- 19.500 t/a
tig limitiert?
14 Genehmigte Betriebszeiten uneingeschrankt
1.5 Wurde ein Nachweis zur Rechtsform | [X]Ja  [_] Nein Vorlage z.B. eines Handelsregis- OK
vorgelegt? terauszuges. HRA 1578; Abruf
vom 23.04.2024; unverandert
Anmerkungen/Einschitzung durch den Sachverstindigen zu Fragen 1 bis 1.5
- keine
3. Ergebnisse des Audits 3.2 Anlagentechnik
Ergebnisse/ Hinweise fiir den Sachverstandi- Bewer-
Nr. Fragen Bemerkungen/ .
. gen/ Nachweise tung
Ergdanzungen
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Prifbericht Bergler GmbH & Co. KG, Mantel
Zertifizierung Anlage zur Herstellung von Ersatzbrennstoffen
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3. Ergebnisse des Audits

3.2 Anlagentechnik

2. Technische Ausristung, Verfahrens- Xlia []Nein OK
fihrung und Betriebsweise der Anlage
sind unter qualitativen und quantitati- | Siehe nachste-
ven Gesichtspunkten geeignet, die ge- | hend
nannten Eingangsmaterialien zu den
genannten Veredlungsprodukten zu
verarbeiten.

2.1 Anlagen- und Betriebsbeschreibung: (Das beigefligte vereinfachte VerfahrensflieRbild gibt den anlasslich des
Audittermins angetroffenen Ausfiihrungsstand der Verfahrenstechnik wieder. (Optionale Prozessfiihrungen
sind gestrichelt dargestellt)

Die Anlage besteht aus folgenden Komponenten (Siehe auch AnlagenflieRbild im Anhang):

e Eingangslager

e Vorzerkleinerung (bei Bedarf) auf 0 bis 200 mm (Lindner Jupiter 3200)

¢ Bunker (100 m3) mit Schubboden und Dosierwalze und Steigband

e Magnetabscheider

¢ Rittelwanne

¢ NE-Metallabscheider

e Steigband zur Beschickung der Endzerkleinerung mit einem weiteren Magnetabscheider

e Autosortgerat TiTech (NIR) zur PVC-Erkennung und Aussonderung

¢ Endzerkleinerung (Mewa) (0 bis < 28 mm)

e Forderung des Fertigmaterials Gber Forderband zu einer stationdren Presse mit Andocklager (Container)
-bei Endabnahme wieder Einlagerung ins neu errichtete Fertigwarenlager

¢ Verladung des Produktes mittels Radlader

2.2 Folgende Verfahrensschritte wurden Verfahrenstechnische Grundoperation
zur Eignungsfeststellung fir die Verar- - Beschickung
beitung des Eingangsmaterialien als - Zerkleinerung
wesentliche Beurteilungskriterien her- - Metall- und NE Metallabscheidung
angezogen: Alle oben genannten - Storstoffentfrachtung (PVC)

23 Ubereinstimmung mit installierter Xa []Nein Anlagenbegehung mit Abgleich OK
technischer Ausriistung

2.4 Flr welchen Durchsatz ist die Anlage ca. 5 t/h Fertigpro- | Begrenzt durch den Durchsatz des | OK
nach Betreiberangabe ausgelegt? dukt Nachzerkleinerers auf etwa 4t/h

2.5 Sind hinsichtlich der Betriebsweise bei |Z| Ja |:| Nein Menifahrweise: Mischung der Ab- | OK
der Verarbeitung o. a. Materialien Be- fallfraktionen bereits im Anla-
sonderheiten anzumerken? geninput.

Wenn ja, welche? Geregelt in VAWH 32 Sekun-
darbrennstoffaufbereitung; Stand
13.04.2026

2.6 Welche Outputstrome gibt es? Vollsténdig darge- | Abweichung In- und Output- OK
- Hauptprodukt(e): EBS und BPG stellt und in der strome, bestandsbereinigt 2,62%

- Nebenprodukt(e): Ne/Fe-Metalle Anlagenbilanz do-
- Abfille/Rejecte: Sortierreste kumentiert

2.7 Sind systematische Ausschleusungen |:| Ja |Z| Nein Finden systematische (gezielte) OK
spezifikationsgerechter Anteile zu ver- Uberfiihrungen reguldrer Inputbe-
zeichnen? standteile in die Aufbereitungs-

Wenn ja, fiir welche Bestandteile wel- reste in nennenswertem Umfang
cher Fraktion? statt oder sind diese fiir einzelne

2026-04-26 Prifbericht Bergler EBS VerpackG
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Prifbericht Bergler GmbH & Co. KG, Mantel
Zertifizierung Anlage zur Herstellung von Ersatzbrennstoffen
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3. Ergebnisse des Audits

3.2 Anlagentechnik

Inputmaterialien in nennenswer-
tem Umfang (> 5 % Punkte des In-
puts) zu erwarten, ist fur die be-
troffenen Inputmaterialien die Eig-
nungsfeststellung zu versagen.

2.8 Findet bei Kunststoffverbunden eine [ Jla [ ]Nein Fir die Fraktionen, in denen sich OK
Verwertung der Nebenmaterialien [X] verbleibt im spezifikationsgemal auch Kunst-
statt? Produkt (EBS) stoffverbunde befinden (z. B.

[ ] werkstofflich Mischkunststoffe, Becher/PS) ist
Uber Dritte zu priifen, ob auch die Nebenma-
[_] sonstige Ver- terialien einer Verwertung zuge-
wertung fUhrt werden.

Anmerkungen/Einschdtzung durch den Sachverstiandigen zu Fragen 2 bis 2.8

- keine

3. Ergebnisse des Audits 3.3 Produktionsaufzeichnungen

Ergebnisse/ Hinweise fiir den Sachverstandi- Bewer-

Nr. Fragen Bemerkungen/ .

. gen/ Nachweise tung
Erganzungen

3. FUhrt der Betrieb Produktionsauf- |Z| vollstandig Vorhandensein der Produktions- OK
zeichnungen, in denen die Verarbei- prifbar statistik; Plausibilisierung der Pro-
tung der dem Geltungsbereich des [ ] plausibel duktionsstatistik in sich und an-
VerpackG unterliegenden Eingangs- hand der technischen Leistungs-
materialien sowie die hierbei erreich- merkmale der (Teil-) Anlage.
ten qualitativen, quantitativen und
technischen Leistungsmerkmale voll-
standig priufbar/plausibel abgebildet
werden?

3.1 Die Anlieferungen werden dispositi- X Inputverwie- Prifung der Produktionsstatistik OK
onsweise auf Grundlage welcher Ver- | gung durch Abgleich mit Primarbelegen
wiegungen in den Lagerbestand auf- [] Absenderver- —mindestens Input und Produkte
genommen? wiegung fir einen Zeitraum von in der Re-

gel einem Monat (Ausnahmen
oder Abweichungen hiervon sind
im Einzelnen zu begriinden).

3.2 Die Dokumentation aus dem Lagerbe- | Beschreibung: Dies betrifft alle Eingdnge in die OK

stand zur Verarbeitung erfolgt: Jahreslagerbe- Produktion
stdnde werden do-
kumentiert fir
Ballenware, vorzer-
kleinertes Material
und Fertigware

33 Insofern ist die Verarbeitung (iber Pri- |Z| Ja |:| Nein OK
marbelege priifbar dokumentiert.

3.4 Erzeugte Produkte werden wie folgt Produkt: EBS und Siehe Anmerkungen zu Punkt 3.1 OK
dokumentiert: BPG Neben der Ausgangsverwiegung

des Erzeugers ist i.d.R. zusatzlich
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Prifbericht Bergler GmbH & Co. KG, Mantel
Zertifizierung Anlage zur Herstellung von Ersatzbrennstoffen
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3. Ergebnisse des Audits

3.3 Produktionsaufzeichnungen

Dokumentation: die Eingangsverwiegung der Emp-
Ausgangsverwie- fanger vorhanden.
gung
35 Verkaufe werden wie folgt belegt und | Siehe vor Siehe vor OK
dokumentiert:
3.6 Nebenprodukte werden wie folgt do- | Produkt: Metalle Siehe vor OK
kumentiert: analog Produkt
(Angabe fiir alle Nebenprodukte)
3.7 Produktionsabfalle werden wie folgt Abfallstrom: Auf- Siehe vor; Lickenloser Nachweis OK
dokumentiert: bereitungsreste der Reste als AVV 191212 - Abfall
Dokumentation: aus der mechanischen Behandlung
analog Produkt an eine zertifizierte Anlage
3.8 Wie werden die Daten in die Produkti- | [_] zeitnah Die Ubernahme wird durch die Er- | OK
onsstatistik eingepflegt? X] automatisch stellung von Wiegescheinen/Lie-
ferscheinen direkt in der Ab-fall-
wirtschafts-EDV dokumentiert
3.9 Wie werden die Daten aggregiert? |Z| als Tages- Mindestanforderung: Monatssta- OK
[] als Monats- tistik
[ ] als Jahresstatis-
tiken
3.10 Wird ein Inventurabgleich bei Input- [ ] monatlich Mindestanforderung: Jahresinven- | OK
und Produktlagerbestinden durchge- | [X] jahrlich tur; Protkoll vom 31.12.25 eingese-
flhrt? hen; Fertigware lediglich 46 t
3.11 Die Produktionsstatistiken lassen sich | [<]Ja [ _] Nein Siehe Anmerkung zu Punkt 3.1 OK
jeweils auf Primarbelege (Dokumente
als Original oder als Duplikat sowie
originare Betriebsaufzeichnungen) zu-
rickfihren.
3.12 Werden in den Schichtprotokollen OK
- Zuschlagstoffe
- Betriebsmittelverbrauche [ ]Ja []Nein n.r.
- Betriebszeiten [ Jia []Nein n.r.
- Stillstandzeiten |Z| Ja |:| Nein
- Stromverbrauche |Z| Ja |:| Nein
erfasst? |Z| Ja |:| Nein
Anmerkungen/Einschitzung durch den Sachverstindigen zu Fragen 3 bis 3.12
- keine
3. Ergebnisse des Audits 3.4 Status
Ergebnisse/ Hinweise fiir den Sachverstandi- Bewer-
Nr. Fragen Bemerkungen/ .
. gen/ Nachweise tung
Erganzungen
4, Die Anlage wird Zu (a): Die Einstufung als Letztempfan- | OK
(a) aufgrund der Produktmerkmale |Z| ger aufgrund der Produktmerkmale er-
(b) aufgrund einer Vermarktungsprii- 2 folgt n“r"fu".die"Fé”e in4.1 (.a) b's (C);
fung Zu (b): Fur die Fa.l.le 4.1 (d) bis (i) ist die
Vermarktungsprifung fihrend. Zu (c)
als und (d)
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3. Ergebnisse des Audits

3.4 Status

(c) Veredlungsanlage

(d) Letztempfangeranlage
als

(e) werkstofflich

(f) sonstige Verwertung
(g) Mischform
eingestuft?

L]
X

L]

X energetisch

]

Sofern eine Anlage sowohl Letztemp-
fanger als auch Veredler ist, ist der Bu-
chungsschliissel/das Buchungsverfah-
ren anzugeben. Sofern der Empfanger
Veredler ist und/oder sowohl werk-
stoffliche als auch sonstige Produkte
herstellt, so ist die entsprechende
Quote entweder anhand der Inputma-
terialien oder anhand des tatsachlichen
Einsatzes zu spezifizieren.

4.1 Es gibt folgende Produkte der Verar- OK

beitung:

(a) Regranulate [ ]Ja []Nein

(b) Fertigerzeugnisse [ ]Ja []Nein

(c) Produkte mit GRS-Gutesiegel []Ja []Nein

(d) PET-Flakes []Ja []Nein

(e) Mahlgut [ ]Ja []Nein

(f) PO-Agglomerate [ ]Ja []Nein

(g) MKS-Agglomerate [ ]Ja []Nein

(h) EBS X]Ja  []Nein | AusschlieRlich EBS
(i) Sonstige

4.2 Die Produktqualitaten sind in Pro- |Z| Ja |:| Nein | Sofern der Betrieb Gber ein aktuell | OK
duktspezifikationen definiert, die auch zertifiziertes Qualitdtsmanage-
der Vermarktung zugrunde liegen. Lickenlose Uber- | mentsystem verfiigt, ist die Prii-

wachung des An- | fungsstichprobe im Ermessen des
lagenoutputs Auditors zu reduzieren.

4.3 Die Einhaltung der Spezifikationen/ |:| einer Regel- Seitens der Abnehmer (Zementin- OK
Abnehmerqualitats-anforderungen un- | Gberwachung dustrie) werden strenge Anforde-
terliegt in wesentlichen Parametern |Z| einer Quali- rungen an die Zusammensetzung

tatssicherung des EBS gestellt. So muss das Mate-
rial in regelmaRigen Abstdnden
(alle 500 t u. zusatzlich alle 2.500 t)
nach vorgegebenen analysiert wer-
den. Analyseberichte wurden ein-
gesehen
Heizwert (Hu) des Materials liegt
gemal Analysen > 30.000 kJ/kg.
Der Chlorgehalt liegt <1% (Masse).

4.4 Vollstandige Auflistung aller Abnehmer |Z| Ja |:| Nein Die Vermarktungsprifung entfallt OK
(>50t) fiir den Prifungszeitraum mit i.d.R. fur Letztempfanger gemal
Angabe der belieferten Menge Lediglich 2 Ab- den Fallen in 4.1 (a) bis (c).

nehmer fiir das
Hauptprodukt

4.4a Wurde eine Vermarktungspriifung, stichpro- OK

- Vermarktungsprifung Xlia []Nein benartig (i.d.R. 1 Monat) durch Ab-

- Prifung der Produktausgange
durchgefiihrt?

|Z| Ja |:| Nein

gleich mit Primarbelegen. Siehe
auch 7.8 Priifungszeitraum am
23.04.2026
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Prifbericht Bergler GmbH & Co. KG, Mantel
Zertifizierung Anlage zur Herstellung von Ersatzbrennstoffen

m plan

3. Ergebnisse des Audits

3.4 Status

4.4b Wodurch wurden die Lieferungen be- [X] WS Ausgang Vollstandige Abbildung im Be- OK
legt? [X] Lieferscheine | triebstagebuch
[ ] Ladelisten
] CMR-Fracht-
formulare
[X] Rechnungen
|:| WS Eingang
Abnehmer
4.4c Ergab die Priifung von aussagekrafti- [Xlla []Nein | Lediglich energetische Nutzung OK
gen Unterlagen zur Art des Produktein-
satzes der belieferten Betriebe, dass
dort keine weiteren abfallwirtschaftli-
chen Behandlungsschritte stattfinden?
4.4d Ergebnis der Prifung: Der unmittel- X plausibel Siehe vor OK
bare Einsatz der Produkte ist ohne [ ] nicht a priori
weitere abfallwirtschaftliche Behand- plausibel
lungsschritte aus technischer Sicht
4.4e Ergebnis der Vermarktungsprifung: Xlla [_]Nein | Siehe vor; Zementindustrie OK
Die Produkte wurden im Prifungszeit-
raum ausschlieRlich an Produktionsbe-
triebe vermarktet.
Anmerkungen/Einschdtzung durch den Sachverstindigen zu Fragen 4 bis 4.4
- keine
3. Ergebnisse des Audits 3.5 Bilanz und Veredlungs- / Verwertungsquote
Ergebnisse/ Hinweise fiir den Sachverstandi- Bewer-
Nr. Fragen Bemerkungen/ .
. gen/ Nachweise tung
Erganzungen
5. Die Produktausbeute betragt 89,45 % Bilanzabweichung bezogen auf TS< | OK
Die Stoffbilanz ist in sich 5 % (siehe auch Pkt. 5.2). Auswei-
- schlissig X]Ja  []Nein | sung einer (abgesicherten) Aus-
- plausibel [ Jia [ Nein | beute als Quotient aus Produkt-
menge zur Inputmenge. Bei Erstbe-
Bilanzabweichung | wertungen Veranlagung auf Grund-
von 2,62% plausi- | lage von Erfahrungswerten des Au-
bel ditors.
5.1 Welche Produktionsstatistik wurde 01.01.-31.12.2025 OK
dem Priifzeitraum zugrunde gelegt?
5.1a Flr den Zeitraum wurde hieraus die XJa []Nein Prifergebnis (siehe auch Punkt OK
Ubereinstimmung mit der Primardoku- 2.3):
mentation gepruft. Prifung des Ge-
samtjahres
5.1b Bilanz: Inputstrome Sieh nebenste- Bezieht sich auf den Betrachtungs- | OK
Summe: 8.961 t hend zeitraum.
Kommentar zum Ergebnis: hier inkl
Berucksichtigung der Bestdande
5.1.c | Bilanz: Outputstrome Sieh nebenste- Bezieht sich auf den Betrachtungs- | OK

1. Produkte —7.917 t

hend

zeitraum.
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Prifbericht Bergler GmbH & Co. KG, Mantel
Zertifizierung Anlage zur Herstellung von Ersatzbrennstoffen

3. Ergebnisse des Audits 3.5 Bilanz und Veredlungs- / Verwertungsquote
2. Nebenprodukte — 99 t Kommentar zum Ergebnis: hier inkl
3. Aufbereitungsreste— 710t Berucksichtigung der Bestdande
Summe: 8.726 t
5.2 Fur den Zeitraum 01.01.- 31.12.2025 Xsa  []Nein | Prifung nur fur Letztempfanger OK
wurden die Originalbelege liber die Belege: ohne schliissige bzw. priifbare
Hereinnahme in die Produktion fiir die | - KEG und MK- Massenbilanz
Anlieferungen eines vom Auditor be- Eingdnge (wme)
nannten Zeitraums geprift. Die eigene | - Eingdnge Sor-
Verarbeitung bzw. der Verbleib konnte tierreste (wme)
anhand der Priméarbelege (Schichten- - EBS Ausgénge
protokolle, Laufzettel o. &.) nachvollzo-
gen werden. Einschrdankungen:
keine
Anmerkungen/Einschitzung durch den Sachversténdigen zu Fragen 5 bis 5.2
- keine
3. Ergebnisse des Audits 3.6 Kapazitat
Ergebnisse/ Hinweise fiir den Sachverstindigen/ | Bewer-
Nr. Fragen Bemerkungen/ .
. Nachweise tung
Erganzungen
6. Entspricht die ausgewiesene Ka- Vorlage Schichtenprotokolle und Be- | OK
pazitdt den fur den Priifzeitraum triebszeitenerfassung.
nachgewiesenen Durchsatzen XJa []Nein Quantifizierung geplanter Zeiten fiir
oder RWU, Betriebsferien, Jahresrevisio-
wurde die ausgewiesene Kapazi- nen.
tat unter Berlicksichtigung der Di- Ermittlung Massendurchsatz liber ei-
mensionierung von Kernprozes- nen geschlossenen Zeitraum von
sen abgeschatzt? i.d.R. 3 Monaten. Hochrechnung auf
Bei der Kapazitdtshemessung [ ]Ja []Nein Jahreskapazitat unter Berlicksichti-
werden Begrenzungen, die sich gung tatsdchlicher Betriebszeiten.
aufgrund von Produktqualitatspa- Der nachgewiesene Durchsatz ent-
rametern absatzseitig ergeben, spricht der festzustellenden Kapazi-
berilcksichtigt. tat sofern sie die genehmigte Kapazi-

tat nicht Gberschreitet und 6.3 nicht
bericksichtigt werden muss.

6.1 Die Kapazitatsbemessung wurde OK
aufgrund der plausibilisierten

Produktionsaufzeichnungen fir
folgenden Zeitraum vorgenom-

men:
Fir folgenden Zeitraum wurden
die Produktionsaufzeichnungen Zeitraum 01.01.-
auf Ubereinstimmung mit den 31.12.2025
Originalbelegen gepruft:
6.2 Welcher Durchsatz wurde im Be- 3,74t /h OK

trachtungszeitraum erzielt?
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3. Ergebnisse des Audits

3.6 Kapazitat

6.3 Von welcher Jahreskapazitat wird | Berechnung: angenommene maximalen Anlagen- | OK
ausgegangen? verfligbarkeit von 90% ergibt eine
2 Schicht theoretisch mogliche Kapazitat.
3,74t/h *6d/W * 52
W *16h *0,90 = Die theoretisch mogliche Verarbei-
16.803 t; tungsmenge liegt also knapp ober-
halb der genehmigten Jahresmenge
3-Schicht von 19.500 Tonnen. Durch die bei
3,74 t/h * 6 d/W * 52 | weitem nicht voll ausgeschopften
W *24 h*0,90 = Betriebsstunden wurde die Grenze
25.205t deutlich unterschritten.
6.3a Die Kapazitatsfeststellung kann Nicht zutreffend OK
nicht durch Hochrechnung erziel-
ter Leistungsdaten vorgenommen
werden.
Wie wurde veranlagt (6.3b bis
6.3d)?
6.3b Die technische Kapazitat ist gro- Genehmigte Kapazi- Alternative zu 6.3, nur ausfillen, OK
Rer als der genehmigte Durch- tat: 19.500t wenn zutreffend
satz; daher wird die genehmigte
Jahreskapazitat festgestellt.
6.3c Die technische Kapazitat ist fiir Nicht zutreffend OK
das Inputmaterial nicht fihrend,
da hierfiir nur begrenzte Abnah-
mekontingente bestehen.
6.3d Die technische Kapazitat ist fir Nicht zutreffend
das Inputmaterial nicht fihrend,
da aufgrund der geforderten Pro-
duktqualitaten eine Vermischung
mit hoherwertigen
[] Rohstoffen
[ ] Abfillen
erforderlich ist.
Anmerkungen/Einschitzung durch den Sachverstindigen zu Fragen 6 bis 6.3d
- keine
3. Ergebnisse des Audits 3.7 Mengenstromnachweis
Ergebnisse/ Hinweise fiir den Sachverstandi- Bewer-
Nr. Fragen Bemerkungen/ .
. gen/ Nachweise tung
Ergdanzungen
7. Das Belegwesen und die Daten- |Z| Ja |:| Nein OK

aufbereitung gentigen den Anfor-
derungen des Mengenstrom-
nachweises und den Grundsatzen
einer ordnungsgemaRen Buch-
flhrung. Die eigene Verarbeitung
wurde nachgewiesen.
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Prifbericht Bergler GmbH & Co. KG, Mantel
Zertifizierung Anlage zur Herstellung von Ersatzbrennstoffen

3. Ergebnisse des Audits 3.7 Mengenstromnachweis
7.1 Verfiigt der Standort Gber eine ei- | X]Ja  [_] Nein Eichfrist endet 31.12.2027 OK
gene geeichte Waage?
Wenn nein, wo wird verwogen?
7.2 Konnte der Wareneingang mit Vorlage vollstandiger Belege fiir OK
folgenden Primarbelegen doku- Mengenbewegungen fiir einen
mentiert werden? vom Auditor benannten Zeitraum
- Absenderwiegescheine []Ja []Nein (i.d.R. 1 Monat)
- Eingangswiegescheine mitallen | [X]Ja  [_] Nein
Pflichtangaben Summenabgleich mit Anliefer/ Pro-
- Frachtformulare XlJa []Nein duktionsstatistik Belegpriifung auf
- Lieferscheine XJa []Nein Wiegescheindokumentierte Sen-
- Rechnungen Xia []Nein der-Empfanger-Beziehung
- Einkaufskontrakte [ ]Ja []Nein Vollstandigkeit der Nachweise
Zuordnung zu Verpflichteten
7.3 Wurde der Eingang fiir den Prif- XiJa []Nein Stichprobe: Monat April 2025 OK
zeitraum anhand einer Stich-
probe geprift?
7.4 Belegt die vorgelegte Dokumen- OK
tation umfanglich die Sender-
Empfanger-Beziehung Xia []Nein
sowie die summarisch gebuchten | XJJa [ ] Nein
Mengen?
7.5 Durch welche Unterlagen wurde Eingangswiege- Stichprobe: Monat April 2025 OK
die Hereinnahme in die Produk- scheine und Tages-
tion belegt? produktionsproto-
kolle
7.6 Wer ist zustandig fur die Belange | Anlagenbetreiber VAWH 32 Sekundarbrennstoffauf- OK
des Mengenstromnachweises? bereitung; aktualisiert 13.04.2026
7.7 Die Ausgdnge der erzeugten Vor- Nicht zutreffend; keine Vorpro-
produkte wurden mit folgenden dukte
Primarbelegen dokumentiert:
- Ausgangswiegescheine mit allen |:| Ja |:| Nein
Pflichtangaben
- Eingangswiegescheine des Emp- |:| Ja |:| Nein
fangers
- ,wie unter 7.2“ |:| Ja |:| Nein
7.8 Belegt die vorgelegte Dokumen- Nicht zutreffend; keine Vorpro-
tation umfénglich die Menge so- [ ]i1a []Nein dukte
wie die Sender-Empfinger-Bezie- | [ ]Ja [ ] Nein
hung?
Anmerkungen/Einschitzung durch den Sachverstindigen zu Fragen 7 bis 7.10
- keine
3. Ergebnisse des Audits 3.8 Abfallentsorgung
Ergebnisse/ Hinweise fiir den Sachverstandi- Bewer-
Nr. Fragen Bemerkungen/ .
N gen/ Nachweise tung
Ergdanzungen
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Prifbericht Bergler GmbH & Co. KG, Mantel
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Zertifizierung Anlage zur Herstellung von Ersatzbrennstoffen

3. Ergebnisse des Audits 3.8 Abfallentsorgung
8. Wurde die ordnungsgemalie XJa []Nein OK
Entsorgung der Produktionsab-
falle nachgewiesen?
8.1 Welche Produktionsabfille fielen an und wie wurden sie entsorgt?
Aufstellung: Aufteilung Mull aus Box 2025.xIsx mit zugehoérigen Ausgangsbelegen wie
WS906632; 921744 oder 923390
Anmerkungen/Einschdtzung durch den Sachverstindigen zu Fragen 8 bis 8.1
- keine
3. Ergebnisse des Audits 3.9 Gutachten/Testate
Ergebnisse/ Hinweise fiir den Sach-
Nr. Fragen Bemerkungen/ verstiandigen/ Nach- Bewertung
Erganzungen weise
9. Zur Zertifizierung wurden folgende Zertifikat nach DIN EN glltig bis 10.06.2027
Gutachten / Testate in die Bewer- 1ISO 9001
tung einbezogen: Zertifikat nach EfbV glltig bis 25.10.2026

Anmerkungen/Einschdtzung durch den Sachverstindigen zu Frage 9
- keine
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Prifbericht Bergler GmbH & Co. KG, Mantel
Zertifizierung Anlage zur Herstellung von Ersatzbrennstoffen

Anlage 1 FlieRbild der Anlage

Bergler GmibH & Co. KIG, Elzanrichter Strake 12, 52728 Welhamammer Druckdatum: 13.04.2026

Sekundarbrennstoffaufbereitung

Bunker | _
{ca. 100 m®) I Radiader |
mit !z. Befiillung ! Start
: der Anlage .
Schiebe-
boden und I Eingangslager / Annahme
Dosierwalze

Steigband l I

Kipp- Magnetscheider
mulde _ Eisenmeialle

Vorzerkleinerung

Riittelwanne

''''''' 1
Kipp-| 4=== | NE-Scheider l
mulde NE-Metalle | Jupiter 3200 | r Bagger .!
1 | zurBefillung |
Steigband | L.derAniage |
Zerkleinerung i
Kipp- — Magnetscheider 0 bis 20 cm i
mulde Eisenmetalle H
!;Iagnefst:heider!

| Ei I
I_Elsenmelalle__’

g

Steigband l

Box Beschieunigungsh.
Ml — Autosortgerat
- FWC-Starstofie

!

Meawa
Zerkleinerung | —
0bis 20mm [ |
Stationdre

Presse Querforderband

ehrochenes Material

Andock=

lager-
bohéfta
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Prifbericht Bergler GmbH & Co. KG, Mantel
Zertifizierung Anlage zur Herstellung von Ersatzbrennstoffen

Anlage 2 Muster eines Wiegescheins Warenausgang

Wiegeschein-Nr.: Abgang

WS5919590 ?ﬂ' 5 /El'

Wiegeschein
Standort: Bergler GmbH , Mantel

auverlissig = nmwelthewussl — mukonftsorientiert

Abnehmer Befirderer

R001T

Bergler GmbH & Co. KG

Entsorgung Recycling Spezialtransporte
Etzenrichter Str. 12

92729 Weiherhammer

Bastal-Mr. Hertoardt [ Statistk Doapahr.:
KFZ-Krnnzeichen Licferschinir. Dattum
NEW-GB290 LS1101706 15.12.2025
Sarlen-Nr. Abfallborsichnung
1 |BPG aufbereitat BPG-aufbereitet
Abfallschlisasl Einfahrgewicii Auskahrgewichl Merge 17,200 t
191210 39,340 P1 22,050 P2
Entsorgungsnaci. Protokoll-Nr. Uhrzelt Protokoll-Nr Uhrzeit
97272 1527 3082 09:149
Bemerkung

Messwerta sus frel programmierbarer Zusatzeinnchtung. Die geaichlen Messwerta kinnen engasenan warden,

Wager: Janas Zaiker l]rll:l'|lr=': !
WL
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Prifbericht Bergler GmbH & Co. KG, Mantel
Zertifizierung Anlage zur Herstellung von Ersatzbrennstoffen

Anlage 3 Priifbericht 500-t-Analyse

~-

AWV-Dr. Busse GmbH 4= AGROLAB "

Joknitzer Str. 113, 08525 Plauen, Germany
Tel.: +40 (02741) 550 T80, Fax: +49 74'1}523550 Your labs. Your service.
ehail: awvi@agrolab.de www.agrolab.de

AWV JassnitzerStr 113 03525 Plauen

BEERGLER GMBH & CO. KG
ETZENRICHTER STRARE 12
92729 WEIHERHAMMER

Datum 17.04.2025
Kundennr. 27010706

PRUFBERICHT

g Auftrag 1608070 Probe Ersatzbrennstoffe # Nr.- 2 (500to - Analyse)

% Analysennr. 818635 Ersatzbrennstoff

§ Probeneingang 11.04.2025

# Probenahme 09.04.2025
Probenehmer Auftraggeber
Kunden-Probenbezeichnung Nr. 2 (500to - Analyse)

Einheit Ergebris Best-Gr. Paramster Methode

Trockensubstanz % [ © 9.6 | 01 | 31502 | DINENISD21880-3- 202106 |
Gesamtwassergehalt [% [ 1,40 | 01 | 31922 | Berechnung |
Feststoff
Heizwert (Hi) wasserfrei kJikg 0620 500 75764 | DINENISO 21654 : 2021-12
Heizwert (Hi) roh klikg ¢ 30170 500 75761 | DINENISO 21854 : 2021-12
\Wasserstoff (Elementaranalyse) 3 9,26 02 76612 | DINENISO 21883 - 2021-03
Chlor ges. % 0,33 0,01 76599 | DIN EN 15408 - 2011-05
‘Quecksilber (Hg) mgikg 0,12 01 146129 [ DIN EN IS0 12848 : 2012-08
Thallium (T1) milkg <0,10 (NWG)| 04 145136 | DIN EN IS0 11885 : 2000-08
Aufbereitung
|[Kbnigswasseraufschiu | | + | [ 1456100 [ DIN EM 13657 - 2003-01 |
|Probenvorbereitung | | | | | 127009 | DIN EN IS0 21646 : 202209 |
Daz feichen "< [WWGE)" oder nun. in der Spaife Engebniz bedeutet. der betreffende Paramefer izt bel nabensiehender Nschweizgrenze

nicht nachzuweisen.

Die Anslyzenwerie der Feztztoffparameter beziehen zich suf die Trockensubsianz, bei den mit * gekennzeichnetien Farmametem suf die
Drighafsr.rbstmz

ie Berechnung der Messunsicherheiten in der folgenden Tabelle basiert auf demn GUM (Guide to the expression of uncertainty in measurement,
EIIF'I'u'I IEC, IFCC, 150, IUPAC, IUPAP und CIML, 2008) und dem Mordtest Report (Handbook for calculation of measurement uncertsinty in
environmental |aboratonies (TR 537 (ed. 4) 2017). Es handelt sich also um einen sehr zuver3ssigen Wert mit einem Vertravensniveau von 25%
(Konfidenzintervall). Abweichungen hiervon sind als Eintrag in der Spalte "Abweichende Bestimmungsmethode” gekennzeichnet.

Messunsicherheit Abweichende Bestimmungsmethode Farameter
18% Dr. M. Koch, Universitat Stuttgart: Chlor ges.
Schatrung der Messunsicherheit
21% Dr. M. Koch, Universitat Stuttgart: Heizwert (Hi) noh, Heizwert (Hi} wasserfrei
Schatrung der Messunsicherheit
18% Dr. M. Koch, Universitat Stuttgart: Quecksilber (Hg)
ESchatzung der Messunsicherheit
204 Dr. M. Koch, Universitat Siuttgart: Trockensubsianz
ESchatzung der Messunsicherheit
14% Dr. M. Koch, Universitat Siuttgart: ‘Wasserstoff (Elementaranalyse)

Schatrung der Messunsicherheit

Do in dwsem Cokumant barohoeden Verlanran s gamal DIN EN 1S00EC 170252018 akkraditen. ausschimBicn nichl akkreditinms Yarabran sind mitdem Eymbal = )

bt JlA

Seite 1 von 2
AG Chemnile Geschaftsflhrer -
HRE 11049 Dr. Paul Wimmer A
UstWAT-10-Nr.: Or. Carlo C._ Peich [{ kkS
DE 170886 383 Dr. Torsten Zurmishl ¥ DA
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Prifbericht Bergler GmbH & Co. KG, Mantel
Zertifizierung Anlage zur Herstellung von Ersatzbrennstoffen

Anlage 4 Priifbericht 2.500-t-Analyse

<

@ AGRDLAB GROUP

Your labs. Your service.

AWV-Dr. Busse GmbH

Jolnitzer Str. 113, 08525 Plaven, Gemﬁﬁ
Tel. +40 (03741} 550 780, Fax: +40 LIJST ) 523 550
eMail awwnEapgrolab.de wee.agrolab.de

AWY JossnitzerStr. 113 08525 Plauen

BERGLER GMEBH & CO. KG
ETZENRICHTER STRALE 12

92729 WEIHERHAMMER
Datum 24.10.2025
Kundennr. 27010706
PRUFBERICHT
I Aufirag 1619430 Probe Ersatzbrennstoffe # Nr.:13 (2500to - Analyse)
T Analysennr. 845117 Ersatzbrennstoff
E Probeneingang 16.10.2025
& Probenahme 14.10.2025
7 Probenehmer Auftraggeber
T .
2 Kunden-Probenbezeichnung Nr. 13 (2500to - Analyse)
& Einheit Ergebris Best-Gr. Parameter Methode
t
% [Trockensubstanz [ - 93 2] | 04 | =1802 | DINENIED Z1860-3: 202105
; [Cessmivasserehalt [ | 6,80] [ o1 [ 21322 | Eerechnung |
£ Feststoff _
% [Aschegehalt bei 550°C % 72| 0.1 TEEo2 | DIM EN 50 21656 : 202106 |
i |Heizwert [Hi} wasserfrei kkg 30110 500 75764 | DINEN 150 21664 : 2021-12
i |Heizwert (Hi) oh kelilog 27E50] i) THTG1_| DIN EM 150 21664 - 202112
i |Schwefel_ges. % 0,08 0,04 76636 | DIM EM 15408 : 2011-05
i [Wassersioff {Flementsranabyse} £ 9,15 0z 75612 | DIMEN [S0 21865 : 202103
: |Chiar ges. o 0,27 0,01 76529 | DIN EN 15408 : 2011-05
= |Fluor ges. % 0,0027] 0,0004 | 76602 | DIMEM 15408 : 201105
% |Anfimon (St ma'tn 22.5] 2 | 148117 [ DINENISO 11255 ; 200509 |
2 |Arsen [As) maky =0.3 (NWG] 1 145116 | DIM EM 50 11885 : 2009-09
% [Beryiium [Ee] Mok =01 (NWG) 0.2 | 125120 | DN EN IS0 17050 ; 20000 |
¢ |Bl=i (P maks 9 5[ 1 146121 | DINEN S0 11355 : 2009-09
£ |Cadmium [Ca) magkg =04 [+ 0,4 | 125122 | OIN EN 150 11535 20060 |
£ |Chrom (Cr) ke I: e 125125 | DM EN 50 11005 « 200004 |
o |Fobai (T} mg/ky 2 3 145124 | DIM EM 150 11885 | 2009-09
: [Kupfer (Cu) mafis 78.5] 3| 186125 :
£ |Mangan (Mn} magls 21.7] ] 145125 | DM EN 50 11385 - 200008
2 [Mickel (Mi} mig/ky 3.8 ] 146128 | DIM EM 150 11885 : 2009-09
g |Guecksilber (Ha) mig/ky =005 [NWG)| 0.1 | 186129 | DM EN 50 12046 201000 |
> |Selen (Se) maks =10 [MWG] 3 146130 | DINENTS0 11855 : 200509
z [Tellur (T=) magky =1.0 [NWG} ] 145131 | DIM EM 150 11885 : 2009-09
5 [Thalliurn (11} gk =010 (NWG) 04| 146136 | DIMEN TS0 11900 200000 |
T [Wanadium 0V malks =3.0 [+ 3 146132 | DINEN S0 11335 : 2009-09
2 [Zink (Zn) mig/ky 597 3 126134 | DN EN S0 11505 © 200500 |
§ [Einn iSnl Mk 6.0 3 145132 | DINEN 50 11385 200000 |
H |F"E113|'J’1I0rphend (PCF) matag =0,0500 {HWE]| 0,1 ZDTT1 | Athoizy Anhang IV Hr 144
z Ll
= Feststoff (PCE)
i [PcE 28 maks =010 (HWG 02 | 152726 | DIN EN 15306 - 2016-12
i |PCE [52) mag/kg 20,10 (NWG 0,2 | 152727 | DIMEM 15308 : 20156-12
2 |PCE (101} mak 20,10 [HWG 02 | 152726 | DINEN 15306 : 2016-12
i [PCE (138 mak 0,10 [HWG 02 | 152729 | DINEM 15306 : 2016-12
i |PCE (153 mag/kg 0,10 [HWG 02 | 152731 | DIMEM 15308 ; 2016-12
2 |PCE (180 maky 20,10 [HWG 02 | 152732 | DINEN 15306 : 2016-12
. E PCE-Summe (6 Kongenere) mg'lg n.m. T1528 H““""E?ﬂ:”ﬂ*::;:g"“ dar
5 =
£ Seite 1 von 3
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